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Настоящие Технические условия распространяются на сетку сварную,  изготавливаемую    из арматурной  проволоки    класса Вр-1   диаметрами от 2,8 до 5,0  мм   и арматуры  класса А400, А400С, А500С и В500С диаметрами 5,8 и  6,0  мм.

   
Технические   условия   разработаны   в соответствии   с   ГОСТ 8478-81, ГОСТ 14098-91,  ГОСТ 10922-90 и РТМ 393-94 в части сварки и контроля геометрических параметров.

1. Основные параметры и размеры

1.1  Сетки изготавливаются в картах с квадратными или прямоугольными ячейками.

1.2  Сетки должны иметь в одном направлении стержни одного диаметра и одного класса прочности.

1.3 В зависимости от диаметров арматурной проволоки и арматуры, размеров карт и  ячеек сетки изготавливаются трех типов:   К – кладочная,  Д –  дорожная и   С – средняя.  Геометрические размеры сетки приведены в Таблице 1 , их обозначения на рисунке 1.


Таблица 1.

	Тип сетки
	Номинальный диаметр арматурной проволоки, 

d, d1 мм


	Размеры карты сетки,

 мм
	Расстояние между стержнями (в осях), мм

	
	
	ширина

(b)
	длина

(L)
	продольных

(S)
	поперечных

(S1)

	 К
	2,8; 3,0; 3,8; 4,0
	380; 510;

1000
	2000
	   50
	   50

	 Д
	3,0; 3,8; 4,0; 4,8; 5,0
	2000
	3000;

 6000
	100, 150, 200
	100, 150, 200

	 С
	5,8; 6,0
	2000
	3000;

 6000
	100, 150, 200
	100, 150, 200
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                         Рис. 1  Обозначение параметров сетки.
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 1.4  Сетка может изготавливаться с размерами, отличающимися  от приведенных в Таблице 1, в соответствии с нормативной или технической документацией заказчика, согласованной с изготовителем.

             Размеры выпусков для сетки всех типов следует применять:

    - для продольных стержней (а1, а2) от 30 до 200мм кратно 5мм;

    -  для поперечных стержней (а):  15, 20, 25 и 30 мм, а так же от 25 до 100мм кратно 25мм.

          
1.5 Допускается изготовление сетки с другими размерами выпусков продольных и поперечных прутков в соответствии с нормативной или технической документацией заказчика, согласованной с изготовителем в установленном порядке.

  
1.6   Допустимые предельные отклонения линейных размеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 10922-90.

  
 1.7    Стержни в сетках должны быть прямолинейны. Допускаемые отклонения от прямолинейности стержней на всей длине сетки должны быть не более 5 % от размера ячейки.

1.8  Условное обозначение и маркировка сетки. 

     Сетки маркируются: 
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При этом:  числитель – обозначения для продольных стержней;

                   знаменатель – обозначения для поперечных стержней.

  Где:   

k       - тип сетки;

d       -  диаметр арматурной проволоки, мм;

 f       -  класс арматурной проволоки или арматуры;

 s,s1 - размер ячейки, мм;

 b      -  ширина сетки;

 L      - длина сетки.

1.9 Пример условного обозначения сетки.

        Сетка типа К  из арматурной  проволоки Вр-1 диаметром 2,8мм размером 380 х 2000 с ячейкой 50 х 50.

                  Сетка К 
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1.10 Каждая партия сетки должна сопровождаться паспортом, удостоверяющим соответствие качества сетки требованиям настоящих Технических условий, в нём указывается:     

   - наименование и адрес предприятия изготовителя;

   - дату изготовления и номер заказа;

   - наименование сетки с указанием её типа и количества в партии;

   - штамп технического контроля предприятия изготовителя.

         Паспорт должен быть подписан лицом, ответственным за контроль качества продукции на предприятии изготовителе.

– 3 –

                            2.    Технические требования.

2.1 Для изготовления сетки применяется арматурная проволока класса Вр1 по ГОСТ 6727-80 или по другой нормативной документации (ТС, ТУ и др.), утвержденной в установленном порядке, арматура класса  А400 по ГОСТ 5781-82 и арматура А400С, А500С, В500С по соответствующей нормативной документации, утвержденной в установленном порядке.

2.2 Все сварные крестообразные соединения сетки осуществляются контактно-точечной сваркой. Сварку крестообразных соединений типа К1-Кт по ГОСТ 14098-91 следует выполнять на контактно-точечных машинах, используя режимы сварки, рекомендованные РТМ 393-94.

2.3 Все сваренные крестообразные соединения стержней в сетке должны иметь ненормируемую прочность, требования к сварному соединению определяются согласно ГОСТ 10922-90.

2.4 В сетках, изготовленных из арматурной проволоки класса Вр1 и арматуры класса А400, А400С, А500С и В500С допускается не более одного не сваренного пересечения на 1м2. Два крайних стержня по периметру должны быть сварены во всех пересечениях.

2.5 Для обеспечения ненормируемой прочности отношение величины осадки в крестообразном соединении h к номинальному диаметру стержня dн (по ГОСТ 5781-82) должно быть не менее 0,17.

                               3.  Правила приемки.

        3.1 Приемку сетки производят партиями в соответствии с требованиями нормативной или технической документации и настоящих ТУ.

3.2    Партия должна состоять из сетки одного типа, изготовленной по единым техническим требованиям, и оформлена одним документом о качестве, содержащем:

      - наименование и товарный знак предприятия изготовителя;

     -  условное обозначение сетки;

     -  массу нетто партии;

     -  количество карт;

     -  результаты проведенных испытаний.

       3.3  Для проверки качества сетки в партии отбирают одну пачку сетки, в которой проверяют:

     -  ширину и длину карт, величину продольных и поперечных выпусков;

     -  шаг продольных и поперечных прутков;

     -  прямолинейность продольных и поперечных прутков;

     -  наличие не проваров на 3-х картах;

     -  величину осадки стержней в трех крестообразных соединениях.

                  4.       Методы контроля.

4.1 Кривизну выправленных стержней арматурной проволоки измеряют в месте   наибольшего    просвета от  плоскости металлической линейкой (ГОСТ 427-75) с точностью до 1мм  на участке длиной 1000мм  как среднее арифметическое результатов трех измерений.

4.2    Линейные размеры и их предельные отклонения измеряют металлической линейкой  (ГОСТ 427-75) или рулеткой (ГОСТ 7502-98) с точностью 1,0 мм.

4.3   Методика проведения испытаний для определения прочности сварных крестообразных соединений – по ГОСТ10922-90.

4.4     Величину осадки проволоки в крестообразных соединениях определяют по ГОСТ 14098-91 штангенциркулем с точностью до 0,1мм.

- 4 -

5.      Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

        5.1  Сетки должна поставляться связанными в пакеты. Число карт в пакете и вес пакета устанавливается по соглашению сторон.

        5.2  Каждый  пакет  сетки   должен    быть   увязан  мягкой  проволокой. Вязки накладываются  с   двух  сторон, по   длине  пакета,  пропуская   проволоку   через второй  ряд  крайних  ячеек.   Число  вязок с  каждой  стороны  должно быть не менее 2-х. Допускается сетки шириной 380 и 510 мм увязывать одной вязкой с каждой стороны по диагонали.

        5.3 К каждому пакету должен быть прикреплено не менее 2-х бирок на которых  указывается:

    - наименование и товарный знак предприятия изготовителя;

    - условное обозначение сетки согласно п. 1.8 и количество карт в пакете;

    - масса пакета, кг (площадь сеток, м2);

    - номер партии и дату изготовления;

    Бирки должны крепиться с разных сторон.

5.4 Транспортирование и складирование пакетов, должно производиться с соблюдением мер, исключающих появление остаточных деформаций и механических повреждений.


5.5 Способы выполнения погрузочно-разгрузочных работ должны соответствовать предусмотренным правилам безопасности.


5.6.    Транспортирование и хранение по ГОСТ 7566-94.


6. Гарантия изготовителя.

           Предприятие - изготовитель гарантирует соответствие поставляемой сетки требованиям настоящих Технических условий при соблюдении условий транспортировки и хранения.

- 5 -

_1280581412.unknown

_1279192335.unknown

